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Ускоритель твердения и 
сильнопластифицирующая добавка
КРАТАСОЛ-УТ 

1. Описание продукта

Добавка для бетонов «Кратасол-УТ» относится к группе сильнопластифицирующих и добавкам-ускорителям набора прочности.
«Кратасол-УТ» - продукт, получаемый при органическом синтезе, представляет собой смесь полиметиленнафталинсульфоната натрия и комплекса ускоряющих солей политианидов, производится согласно ТУ 5745-340-05800142.
Физико-химические показатели

	Наименование показателя
	Значение показателя

	
	водный раствор
	порошок

	Внешний вид
	Однородная жидкость темно-коричневого цвета
	Порошок темно-коричневого цвета

	Массовая доля воды, %, не более
	65
	5

	Плотность, г/см3, 

не менее
	1,18
	-

	Показатель активности водородных ионов 2,5 %-ного водного раствора, 

ед. рН
	7-9
	7-9


2. Области применения
Добавка «Кратасол-УТ» используется:

- для повышения удобоукладываемости бетонных смесей, увеличения скорости набора прочности в ранние сроки твердения без снижения конечной прочности и долговечности бетона (при неизменном содержании воды и вяжущего);

- для ускорения набора прочности бетона в ранние сроки твердения и повышения конечной прочности и долговечности бетона (при сокращении расхода воды в равноподвижных бетонных смесях);

- для сокращения расхода или снижения марки цемента без снижения удобоукладываемости бетонной смеси и физико-механических показателей бетона (за счет снижения водосодержания бетонной смеси);

- для ускорения твердения при изготовлении изделий из неавтоклавного ячеистого бетона;
- при изготовлении всех видов сборных железобетонных конструкций и бетонных изделий из тяжелого и мелкозернистого бетонов, а также бетонов на пористых заполнителях;

- при строительстве всех видов монолитных конструкций (в т.ч. гидротехнических сооружений, дорожных и аэродромных покрытий) из тяжелого и мелкозернистого бетонов, а также бетонов на пористых заполнителях;

- при возведении всех видов конструкций из монолитного бетона и изготовлении всех видов железобетонных конструкций и бетонных изделий при повышенных требованиях к ним по показателям морозостойкости и водонепроницаемости.
Пластифицирование бетонных смесей рекомендуется применять в густоармированных и тонкостенных конструкциях и в конструкциях со сложной конфигурацией.

Водоредуцирование бетонных смесей рекомендуется применять в конструкциях, которым предъявляются особые требования по прочности, морозостойкости водонепроницаемости и коррозионной стойкости.

При приготовлении конструкционных легких бетонов добавку «Кратасол-УТ» рекомендуется применять для повышения подвижности бетонной смеси, повышения прочности бетона и снижения расхода цемента.

Целесообразность применения добавки «Кратасол-УТ» определяется достижением различных технологических показателей эффективности при производстве товарного бетона, бетонных и железобетонных изделий и конструкций, возведении сооружений, а также показателей экономической эффективности при их изготовлении и эксплуатации. 

В легких бетонах добавка применяется одновременно с воздухововлекающими добавками в целях уменьшения водосодержания бетонной смеси, приготовленной на мелких пористых заполнителях, с повышенной водопотребностью.
В ячеистых бетонах эффективность добавки «Кратасол-УТ» имеет место при применении ее в качестве интенсификатора набора пластической прочности и ускорителя набора прочности при тепловой обработке мелкоштучных изделий, с целью повышения оборачиваемости форм.   
3. Строительно-технологические свойства
  Применение добавки «Кратасол-УТ» обеспечивает:

- повышение марки по удобоукладываемости с П1 до П4;

- повышение сохраняемости подвижности бетонной смеси до 2 часов и более;
- снижение водопотребности бетонной смеси на 20%;

- повышение прочности на сжатие в возрасте     1 сутки – 50 %;

                                                                                  3 суток – 35 %;

                                                                                  7 суток – 30 %;

                                                                                28 суток – 20 %; 

- марку бетона по морозостойкости F300 в солях и выше;

- марку бетона по водонепроницаемости W10 и выше.

- улучшение сцепления  бетона  с  закладной арматурой и металлоизделиями  с одновременным  обеспечением  пассивного   состояния  металла;
- достижение требуемых показателей при применении  обычных  цементов  для получения  высокопрочных  бетонов, а также нестандартных заполнителей, в том числе мелких песков;
- производство изделий с высокими показателями качества поверхности;

- сокращение времени и интенсивности вибрации на 40 - 50 %;
- сокращение режима ТВО в 1,5 - 2 раза;
- снижение температуры изотермического прогрева на 15 – 20 ºС.
- улучшение поверхности изделий, уменьшение количества пор (при горизонтальном формовании).
Добавка «Кратасол-УТ» легко смешивается с другими добавками (пластифицирующие, гидрофобизаторы, воздухововлекающие и др.), не вступая в химическую реакцию и сохраняя свои свойства.
Добавка не является коррозионно-активным компонентом бетона и не вызывает коррозию стальной арматуры.
Добавка эффективна в широком диапазоне марок по жесткости и подвижности бетонных смесей при температуре ТВО до 70°С. 
При твердении бетона в нормальных условиях на третьи сутки обеспечивает до 100% прочности. 
4. Дозировка добавки «Кратасол-УТ» составляет 0,6 – 1,5% в пересчете на сухое вещество по отношению к сухой массе цемента.
5. Оценка строительно-технологических свойств бетонных смесей и бетона с добавкой 

 Исходные материалы:

- цемент ПЦ 500-Д0-Н, ГОСТ 10178;

- песок кварцевый ГОСТ 8736, Мк=2,1;

- щебень фр. 5-20, ГОСТ 8267.
Эффективность действия добавки в бетоне оценивалась по ГОСТ 30459. 

Скорость набора прочности бетона с добавкой «Кратасол-УТ»
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Физико-механические показатели бетонной смеси и бетона 

с добавкой «Кратасол-УТ» в производстве 

сборных железобетонных конструкций        

	Дозировка добавки,

 %
	ОК, см
	В/Ц


	Прочность при сжатии, МПа (%)

	
	
	
	после ТВО
	28 

сут

	В пластифицированных бетонных смесях

	              -
	   3 
	0,50
	19,0

(100)
	35,2

(100)

	Кратасол-УТ

0,8
	16
	0,51
	24,0

(126)
	37,6

(107)

	Кратасол-УТ

1,2
	20
	0,51
	25,6

(135)
	38,0

(108)

	В равноподвижных бетонных смесях

	-
	3
	0,51
	19,3
(100)
	35,2

(100)

	Кратасол-УТ

0,8
	3
	0,43
	26,6

(138)
	42,9

(122)

	Кратасол-УТ

1,2
	3
	0,40
	29,9

(155)
	47,2

(134)


              Примечание:  в круглых скобках указана прочность бетона (в %), в зависимости от эталона без добавки. 

6. Проектирование и подбор состава бетона
Подбор состава бетона с добавкой «Кратасол-УТ» заключается в корректировке рабочего состава бетона без добавки с учетом целей максимального обеспечения требуемых свойств бетонной смеси и бетона.

При подборе состава бетонной смеси должны применяться те же материалы, которые использовались при подборе состава бетона без добавки.

Подбор состава бетона следует производить по ГОСТ 27006 любым методом, удовлетворяющим проектным требованиям, предъявляемым к бетонной смеси и бетону, с последующей корректировкой свойств за счет снижения расхода воды и назначения оптимальной дозировки.

Подбор состава бетона с добавкой следует проводить в лабораторных условиях на сухих заполнителях, учитывая влажность добавки в форме порошка и воду, содержащуюся в растворе добавки. Для приготовления бетонной смеси используют лабораторный смеситель.

При приготовлении опытных замесов необходимо контролировать плотность свежеуложенной и уплотненной бетонной смеси и корректировать фактический расход материалов для получения 1м3.

Все подобранные в лабораторных условиях составы бетонов, режимы уплотнения и режимы ТВО следует проверить и при необходимости откорректировать в производственных условиях.

При применении добавки «Кратасол-УТ» за основу принимают производственный состав и осуществляют его корректировку в зависимости от целей введения с учетом следующих положений:

- для повышения удобоукладываемости бетонной смеси, необходимо откорректировать дозировку добавки, необходимую для получения заданной марки по удобоукладываемости, не изменяя количество воды затворения; 
- при использовании добавки для ускорения твердения, необходимо назначить дозировку, при которой достигается заданный темп в начальные сроки твердения бетона, как после ТВО, так и в нормальных условиях;

- для экономии энергозатрат при ТВО, нужно выбрать режим (сокращение времени на 2…4 ч и температуры на 15…20 ºС), который обеспечивает заданные характеристики бетона в пластифицированных или водоредуцированных бетонных смесях;

- в большинстве случаев рекомендуется совместно использовать эффект пластификации и эффект водоредуцирования, при ускоренном твердении  бетона;

- при использовании добавки с целью экономии цемента необходимо сократить количество цемента на 15% и более в составе бетона с водоредуцирующим эффектом 15…20% и более; при этом удобоукладываемость контрольного  состава и состава с добавкой должна быть одинаковая; убранное количество цемента необходимо заменить заполнителем, в количестве необходимым для получения того же объема бетонной смеси.
При назначении режимов ТВО с добавкой «Кратасол-УТ» оптимальная температура изотермического прогрева устанавливается не более 70 ºС.
7. Приготовление водного раствора добавки
Добавку «Кратасол-УТ» вводят в бетонную смесь в количестве 0,6…1,5 % по массе цемента в пересчете на сухое вещество, в зависимости от технологии, вида цемента, состава бетонной смеси и технических требований к бетону.

Добавка вводится в бетонную смесь в виде водного раствора с концентрацией не более 35%. Рабочая концентрация раствора выбирается потребителем исходя из требований технологии, условий применения и удобства использования.

Порошок ускорителя «Кратасол-УТ» полностью и быстро растворяется в обычной воде при нормальных условиях. С повышением температуры скорость растворения возрастает. Приготовление рабочего раствора добавки следует производить при помощи принудительного перемешивания или применения операции барботирования.

Перед началом каждой рабочей смены и после длительного хранения раствор добавки перед применением следует перемешать. 

Дозирование раствора добавки можно производить:

- одновременно, со всем количеством воды затворения;

- в предварительно перемешанную с большей частью воды затворения 

  бетонную смесь;

- после полного перемешивания бетонной смеси. 

Пример расчета водного раствора добавки «Кратасол-УТ» с массовой долей сухого вещества, равной 35%. Имеется емкость с мешалкой объемом 10 м3. Рекомендуемый коэффициент заполнения емкости – 0,7.

Необходимо приготовить 7 м3 35% -ного раствора. Плотность такого раствора равна 1,18 кг/ л. Вес 7м3 составит 7000×1,18=8260кг. Доля добавки в данном растворе составит 8260×35/100=2891кг, а доля воды 8260×65/100=5369кг. Предположим, что в добавке содержится (5% влаги. Масса технического продукта составит 2891×1,05=3035,5кг, а масса загружаемой воды должна быть уменьшена на 3035,5–2891=144,5кг. Количество загружаемой воды составит 5363–144,5=5218,5 кг (литров).
      8. Пример расчета количества добавки вводимой в бетонную смесь.
Допустим, что дозировка добавки в бетонную смесь составляет 0,8% по массе цемента. расход добавки на 100кг цемента составит:
100кг – 100 %

    Xкг – 0,8 % 

X=100кг×0,8%/100%=0,8 кг абсолютно сухой добавки;

добавка вводится в виде рабочего раствора 35% концентрации, т.о.:

        0,8 кг – 35 %

        X кг – 100 %

X=100%×0,8кг/35%=2,285кг раствора 35% концентрации из расчета на 100кг       цемента.

Если дозирование рабочего раствора добавки осуществляется в литрах, а не в килограммах, то: V=m/d, где: m – масса рабочего раствора добавки (кг);                              d – плотность 35% раствора добавки г/см3 (смотрите таблицу).

V=2,285/1,18=1,93 л добавки на 100кг цемента.

В таблице приведена ориентировочная зависимость плотности водного раствора добавки «Кратасол-УТ» от его концентрации. В зависимости от соотношения компонентов в рамках требований ТУ, конкретные значения плотности раствора могут несколько отличаться. Промежуточные значения концентрации раствора определяются методом линейной интерполяции.

	Концентрация раствора, %
	Плотность при температуре 20 ºС, г/см3 (±0,005)
	Содержание сухой добавки в 1 кг раствора, г
	Содержание сухой добавки в 1 л раствора, г

	5
	1,030
	30
	31

	10
	1,061
	61
	65

	15
	1,094
	94
	103

	20
	1,125
	125
	141

	25
	1,169
	169
	197

	30
	1,209
	209
	253

	35
	1,240
	240
	298


В значениях плотности допускается  отклонения  (±0,005 г/см3 ).

9. Упаковка, доставка и хранение.
В жидкой форме добавка поставляется наливом в авто- и железнодорожных цистернах, а также в пластмассовой таре различной емкости. Добавка транспортируется любым видом транспорта, в соответствии с действующими правилами.
В сухой форме «Кратасол-УТ» упаковывается в полипропиленовые мешки с полиэтиленовым вкладышем или мягкие контейнеры МКР (биг-бэги).  

Сухую добавку хранят в упаковке изготовителя на поддонах в закрытых складских помещениях

Водный раствор добавки не замерзает до температуры -10°С, при замораживании с последующим полным оттаиванием и гомогенизацией добавка полностью сохраняет свою эффективность. Продукт устойчив к действию солнечных лучей и нагреванию, не изменяет свои характеристики при воздействии прямых солнечных лучей в широком диапазоне температур.
Срок годности добавки «Кратасол-УТ» – 12 месяцев от даты изготовления.
Официальный поставщик в Республике Мордовия: ООО «ГИДРОСАР»

Т/ф: (8342) 27-07-08

Т.с. 8 903 051 51 51

г. Саранск, ул. Пролетарская, д. 130. офис Гидросар.

Информация о применении: www.Gidrosar.ru
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